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CAD 및 실습 이론 강의 자료 – 6주차

- 면의바탕과끼워맞춤을정하는법 -
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4. 면의바탕과끼워맞춤을정하는법

4-1. 면의 바탕과 결정법

4-2. 치수공차와결정법

교재범위 : III. 기계도면을읽는법, 그리는법 – 4 절

목 차 (6주차 강의)
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4. 면의 바탕과 끼워맞춤을 정하는 법

4-1. 면의바탕과결정법
- 면의 바탕 (Surface Texture)

순번 항목 설명

1 표면 거칠기 절삭가공에서 생기는 작은 요철(凹凸)

2 제거가공의 여부 절삭가공을 하는 면과 하지 않는 면의 구별

3 자국의 방향 절삭가공에서 생기는 자국의 방향

4 표면 기복 표면 거칠기보다 큰 간격의 표면의 기복
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[1] 표면거칠기

- 종류 : 중심선 평균 거칠기 (Ra), 최대 높이 Rmax, 10점 평균 거칠기 Rz

- 방법 : 대상물 표면의 여러 곳을 무작위로 선택하여 측정, 측정값의 산술평균값 표시

절단면의 윤곽

소정의 파장보
다 긴 곡선

=단면곡선-표면기복

Ra(µm)=∫|f(x)|dx/l

중심선 평균 거칠기
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[1] 표면거칠기

- 종류 : 중심선 평균 거칠기

범위 12.5 µmRa이하
표준수열 (µm) 0.013 0.025 0.05 0.1 0.2 0.4 0.8

컷오프값 (mm) 0.8

범위 12.5 µmRa초과

100 µmRa 이하

표준수열 (µm) 1.6 3.2 6.3 12.5 25 50 100

컷오프값 (mm) 0.8 2.5

중심선 평균 거칠기를 구할 때의 컷 오프값의 표준치와 표준 수열

1) 표면 거칠기의 측정 길이 l : 컷 오프값의 3배

2) 표에서 표시된 허용할 수 있는 최대 표면 거칠기로 표현하면 됨

EX) 50µmRa : 측정값이 0~ 50µmRa 에 있으면 됨
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[2] 면의바탕표시법

- 면의 바탕을 표시할 때 대상물 표면에 면을 지시하는 기호 사용하여 표시

- 기호에 면의 바탕의 지시사항을 기입

1) 면을 지시하는 기호

가공법 지시

주조 제품
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2) 면 거칠기 지시

3) 가공 방법 지시

컷 오프 지시
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4) 가공 자국 방향 지시
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5) 각 면 지시기호의 위치
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[3] 면의바탕기입법

- 면의 지시기호 및 지시사항 (1)

1) 대상면, 연장선, 그 면부터의 치수보조선에
접하여 실물의 바깥쪽에 기입

2) 지시선 사용 가능

1) 해당 면의 치수 기입한 투영도 위에 기입

2) 같은 면에 2곳 이상 기입하지 않음
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[3] 면의바탕기입법

- 면의 지시기호 및 지시사항 (2)

라운딩 부분, 모떼기 면, 둥근 구멍의 지름

일부분의 면 바탕이 다를 때
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[4] 다듬질기호

- 지시기호 대신 사용할 수 있음 (표에 의함)

Ex) 상한(6.3a), 하한(1.6a) => 상한에 따름

∇∇

정밀

연마

보통

거친

다듬질안함



기계·자동차공학부

4-2. 치수공차와결정법
- 기계 가공 시의 기능상 지장이 없는 오차허용 범위의 표현

[1] 치수공차

- 허용 한계 치수 : 두개의 허용할 수 있는 한계를 표시하는 치수

- 치수 공차 (공차)

최대 허용 치수 : 
최소 허용 치수 :

기준 치수 : 허용 한계의 기준이 되는 치수 위의 치수 허용차
밑의 치수 허용차

=최대허용치수-기준치수

=최소허용치수-기준치수

= 최대허용치수-최소허용치수
= 위의 치수허용차-밑의 치수허용차
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-한계 게이지 : 가공된 부품이 허용 한계 치수내에
있는가 측정
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[2] 치수허용한계의기입법

순번 방식 상세 내용

방법1
기준치수 다음에 위/아래의

치수 허용차 그려 표기

위의 허용차는 위에, 아래의 허용차는 아래에 기입

소수점 자리수는 가지런히 정리

방법2 허용 한계 치수로 기입 최대허용치수는위에, 최소허용치수는 아래에

방법3 “최대/최소”, “min/max”로 표기 최대/최소 허용 치수 어느 한쪽만 지정할 때
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[3] 보통공차

- 공차의 지시가 없는 길이 치수에 대한 공차 등급 규정 (금속가공/판금성형 부품)

- 도면 위 보통공차 기입방법 :

• 표제란에 기입 (가까이 기입도 가능)

• 각 기준치수의 구분에 대한 보통 공차의 등급이나 그 수치의 표 기입
• 적용하는 규격번호, 공차 등급 (Ex: KS B 0412-m)

• 특정 허용차의 값 (Ex: 치수 허용차를 지시하지 않은 치수 허용차는 ±0.25)
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